INOX - tdrzba a €istenie, AISI 304, AISI 316, stainless steel 2205

Pri nesprdvnom vybere akosti uslachtilej nerezovej ocele, po nespravnej montazi alebo pri nedostato¢nej
starostlivosti m6ze uSlachtila nerezova ocel vykazovat znaky korézie, ktoré pri dlhodobom nerieSeni mézu
zapricinit skuto¢na koréziu. Tieto znaky su zapri¢inené poruSenim pasivnej ochranej vrstvy uSlachtilej ne-
rezovej ocele. Vznik kordzie (oxidacie) je spbsobeny predovSetkym necistotou prac, nedostatocnym
oSetrovanim alebo nepriaznivym vplyvom okolitého prostredia (prostredie s obsahom siry a chloru).
USlachtila nerezova ocel koroduje (oxiduje) vtedy, ked su povrchy vystavené kor6znemu zatazeniu.
Dochadza k lokalnym zmenam povrchu (ffaky, mapy, bodky, ...)

Pocas montéze:

* ak sa pouzivaju nastroje,ktoré prisli do styku s Zelezom.

« ak sa pouzivaju nastroje, ktoré nie su uréené na opracovanie nerez. ocele.
* ked iskry z uhlové brasky dopadaju na povrch nerez ocele.

* pri naneseni stavebnej chémie (vapna, cement. prachu, lepidla, chem.
kotvy) ¢ nespravnym vycistenim, konzervovanim po montazi.

Vplyvom okolitého

prostredia:

« stykom povrchu s posypovou solou

« vplyvom agresivneho znecistenia ovzdusia
v silno zatazenych priemyselnych oblastiach
alebo v blizkosti ciest s hustou preméavkou
motorovych vozidiel.

« stykom povrchu s agresivnymi kyslymi dazdami.

* stykom so striekajucou slanou vodou.

* vplyvom extrémne velkej vihkosti vzduchu s
obsahom soli v blizkosti mora.

« vplyvom prostredia s obsahom chléru a siry

Aby bol trvalo zachovany vzhlad, je potrebné venovat zabradliam nélezitd
starostlivost’ a prostriedky. Prvé Cistenie po montazi vykonavajte pomocou
Cistiaceho spreja na nerez. ocel. Na opracovanie a spracovanie nerezovej
ocele musia byt pouzité nastroje, leSenia a dopravné prostriedky uréené
vyhradne len na pracu s usfachtilou nerezovou ocelou. Prach z brlsenia,
spony a prskanie kovu pri zvarani pochadzajuce z prac s ocelou sa
usadzuje na ner-ezovej oceli, méze prerazit pasivnu ochranni vrstvu na
povrchu nerezovej ocele a spdsobit koréziu. Na Eistenie sa mdZzu pouZzivat
orginalne Cistiace a konzervacné prostriedky (A/Cleaner-500ml, A/spray-W,
Alspray-WS,...). Na Cistenie odporu¢ame Cistiaci a oSetrovaci sprej.

Nazorné video sa nachadza na adrese
https://www.youtube.com/watch?v=9wba e8nA3Y

https://lumakov.sk

Povrchy z nerezovej ocele by sa mali Cistit v pravidelnych intervaloch ako plochy zo skla. V menegj
zatazujucim prostredia v intervale 6-12 mesiacov, v silne zatazujlcim prostredia v intervale 3-6 mesiacov.
Ak su povrchy znecistené usadeninami, je mozné ich vycistit' Cistiacimi prostriedkami na oSetrenie a konz-
ervovanie uslachtilej nerezovej ocele (bez obsahu kovu).

Ak sa uz hrdza objavila, je potrebné Cistenie povrchov vykonavat mechanickymi prostriedkami a potom
pouzit Cistiace prostriedky na oSetrenie a konzervovanie uslachtilej nerezovej ocele.



INOX - doporué€ené pouZzitie, AISI 304, AlISI 316, stainless steel 2205

POZOR

USlachtila nerezova ocel akosti AISI304 nie je vhodna pre pouZitie do agresivneho prostredia s obsahom chléru,
siry, soli (bazény, primorské oblasti, prostredie v blizkosti ciest s hustou premavkou motorovych vozidiel

Do agresivnheho prostredia v blizkosti ciest s hustou premavkou motorovych vozidiel, v silne znecistenych
priemyselnych oblastiach (bez obsahu siry a chloru) doporuujeme pouzit usfachtili nerezovu ocel akosti
AlSI316

Do agresivneho prostredia s obsahom chléru, siry, soli(bazény, primorské oblasti, prostredie v blizkosti ciest s
hustou premavkou motorovych vozidiel, v silne znedistenych priemyselnych oblastiach) doporucujeme pouzit
uslachtild nerezovd ocel 2205

AISI304 AISI316 S.S. 2205 AISI304 AISI316 S.S. 2205

AISI304 AISI316 | S.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S.2205

AISI304 | AISI316* | s.S. 2205 AISI304 AISI316 | S.S. 2205

* only mirror finish (polished)

INOX AISI 304

- vhodny do prostredia bez chléru a oxidu siri¢itého
INOX AlSI 316

- vhodny do prostredia s vysokym obsahom chléru, oxidu siri¢itého, vysokej vihkosti, do primorskych regiénov
INOX S.S. 2205

- Vhodny do prostredia s vysokym obsahom chléru, oxidu siri¢itého, vysokej vihkosti s pritomnostou soli na pobrezi a na volnom mori.





